Truong THPT Yén Thanh 2

PE KIEM TRA CHAT LUONG LOP 12A4(07-08)
Mon: vat Ly \
Thoi gian: 90phiit (khong k€ thoi gian giao dé) Ma dé 463

Bai 1.Chon cau trd 10i sai:Dong dién xoay chiéu la:
A. Dong dién ma cuOng dd bién thién theo dang sin. B. Dong di€én ma cudng d0 bién thién theo dang

Cos.
C. Dong dién d6i chiéu mdt cach tudn hoan. D. Dong dién dao dOng di€u hoa.
Bai 2.Biéu thlrc clla cudng d6 dong dién trong mdt doan mach AC 1a: i =5+/2sin(1007z + 77/6)(A) . O thoi
di€m  t=1/300s cuOng d0 trong mach dat gia tri:
A. Cuc dai; A. Cuc tiéu; C. Bang khong; D. MOt gid tri khac
Bai 3.Hi€u dién th€ gita hai ddu mOt doan mach dién xoay chi€u chi c6 cudn thudn cdm L=1/n(H) c6 bi€u

, . T 2 , > N ~ ~
thitc: u = 200~/2 sin(1007t + E)(V) .Biéu thuc cua cuOng dO dong dién trong mach la:

i = 2v2sin(100m e+ 52 ) i = 2vZsin(100mt+F

A (A); B (A);
. i o R _om
ci= Eﬁsm(lﬂﬂﬂt 5)(A); pi= Esm(IDD?rt 5 )(A)
-3
Bai 4.Cho mOt doan mach RLC ndi ti€p. Biét L = l(H),C = 12 (F). bat vao hai dau doan mach mot hiéu
T T

dién thé& xoay chiéu c6 bi€u thlrc:u =120+/2sin10072(V) vGi R thay d6i dugc. Diéu chinh R dé€ cudng dd
dong dién hiéu dung trong mach dat cuc dai. Khi d6 cu nao trong céc cdu dudi day sai:
A. CuOng d0 hiéu dung trong mach 13 I.=2A; B. Cong suat mach1la P =240 W.
C.Dbiéntrd R =0. ‘D. Cong suat machla P = 0.
Bai 5.Cho mOt doan mach dién xoay chi€u gOm hai phan t& mac ndi ti€p. Hiéu dién thé gilta hai dau doan

\ A N ~ 7 - 7T
mach va cuOng dO dong dién trong mach cbé bi€u thuc: u:100\/§sm(100n—5)(V),

i =10+/2 sin(1007 - g)(A)

A. Hai phantrdola R,L. B. Hai phan tr d6 1a R,C.
C. Hai phan t&rdé 1a L,C. D. T6ng trd clia mach 1a 10v/2(Q)
Bai 6.Trong mach dién xoay chi€éu gbm R, L, C mac ndi ti€p thi:
A. D0 1éch pha cla ug va u la n/2; B. Pha cUa u; nhanh hon pha cUa i mét géc n/2

C. Pha cUa uc nhanh hon pha cllai m6t géc /2;  D. Pha cUa ug nhanh hon pha cla i mOt géc n/2
Bai 7.Trong mach dién xoay chi€u gom R, L, C mac n6i ti€p dang c6 cOng hudng. Néu ting tan s6 cla hiéu
dién thé xoay chi€u ap vao hai dau mach thi:

A.CuOng d0 dong di€én qua mach ting B.Hiéu dién thé€ hai ddu R gidm

C.TOng tré mach gidm D.Hiéu dién thé hai dau tu ting
Bai 8.Hai cudn day (Ry,L;) va (R,,L,) mac nbi ti€p nhau va dat vao mOt hiéu dién thé xoay chi€u c6 gia tri
hiéu dung U. Goi U, va U, 1a hiéu dién th€ hiéu dung tuong Ung gilta hai cudn (R,,L;) va (Ry,L,). Piéu kién
dé U=U,+U, la:

Ll — LZ Ll — L2

A. R R, ; B. R, Rl ; C.LiL,=RiRy; D. L;+L,=Ri+R;

Bai 9.Cho m6t doan mach dién gdbm mot bién trd R mac ndi ti€p vGi mot tu dién c6 dién dung C=10"/n(F).
Pat vao hai ddu doan mach mot hiéu dién thé xoay chiéu 6n dinh u véi tan s6 géc ®=100n(rad/s). Thay doi

R ta thay vGi hai gia tri cla R, # R, thi cong sudt cUa doan mach déu bang nhau. Tich R;R, bang:

A. 10; B.10% C.10% D. 10%.
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Bai 10.Trong mach dién xoay chiéu gdm R, L, C mac n6i ti€p. Cho L, C, » khong d6i. Thay d6i R cho dén
khi R=R, thiPmax . Khi dé:
A. R():(ZL-Z(:)Z; B. RO = |ZL ZC s C.R():ZC-ZL; D.R():ZL-ZC
Bai 11.Chon cau trd 10i sai:Y nghia clla hé sO cong sudt cos:
A. Hé s0 cong sudt cang 16n thi cong sudt tiéu thu clla mach cang 16n.
B. Hé s0 cong sudt cang 16n thi cong suat hao phi clla mach cang 16n.
C. b€ ting hiéu qua s’ dung dién ning, ta phdi tim cach nang cao hé s6 cong suat.
D. Cong suat cUa cac thiét bi dién thudng 16n hon 0,85.
Bai 12. My phat dién mOt pha hoat ddng nhG hién tugng:

A.Tu cdm; B.COng hudng dién tU. C. Cam Ung tUr. D. Cam Ung dién tur.
Bai 13.May phat dién mo6t chi€u va may phat dién xoay chiéu mOt pha khac nhau & cho:
A. Cau tao cUa phan Ung. B. Cau tao cUa phan cam.

C. B0 phan dua dong dién ra mach ngoai. D. Ca A, B, C déu sai.
Bai 14.Trong may phét dién ba pha mac hinh tam giac:

AU=U,; B.U, =U,V3; C.1,=1,3; D. A va C déu ding.
Bai 15.D0ng cO khong dong b0 ba pha, c6 ba cudn day gibng hét nhau mac hinh tam gidc. Mach dién ba pha
ding d€ chay d0ng cd nay phai dung mdy day dan:

A. 4; B. 3; C. 6; D. 5.
Bai 16.Luc téc dung lam quay dOng co dién la:
A. Luc dan hoi. B. Luc tinh dién. C. Luc dién tu. D. Trong luc.

Bai 17.Mdy bién thé€ 1a mot thi€t bj c6 thé:

A. Bién d6i hiéu dién thé clla mOt dong dién xoay chiéu.

B. Bi€n d6i hiéu dién thé clla mOt dong dién khong doi.

C. Bi€n d6i hiéu dién thé clla mOt dong dién xoay chi€u hay cla dong dién khong d6i.

D. Bién dGi cong suat clla mOt dong dién khong doi.
Bai 18.MOt mdy bi€n thé c6 sO vong day cUa cudn so cdp la 1000 vong, cla culn th( cdp 1a 100 vong. Hiéu
dién thé va cuOng d6 hiéu dung & mach th( cap 1a 24V va 10A. Hiéu dién thé va cuOng do hiéu dung &
mach so cap la:

A. 240V; 100A; B. 240V; 1A; C. 2,4V; 100A; D. 2,4V; 1A
Bai 19.Trén cung mOt dudng day tai dién, néu dung may bién thé d€ tang hiéu dién thé & hai dau day dan
1én 100 1an thi cong sudt hao phi vi tod nhiét trén dudng day sé:

A. Tang 100 lan. B. Gidm 1001an.  C. Ting lén 10*1an. D. Gidm di 10 1an.
Bai 20.Trong cic phuong phép tao dong dién mét chiéu DC, phuong phéap dem lai hi€u qua kinh té, tao ra
dong dién DC c6 cong sudt cao, gia thanh ha thap la:

A.Dung pin. B. Dung dcquy;  C. Dung may phét dién mét chiéu; D. Chinh luu dong diénxoay
chiéu.
Bai 21.Dat vao hai ddu mot tu dién mot hiu dién thé xoay chi€u c6 gia tri hi€u dung U khong d6i va tan s
50Hz thi cuOng d0 hiéu dung qua tu 1a 4A. PE cudng dod hiéu dung qua tu bang 1A thi tan s6 cla dong dién
phdibang:  A.25Hz; B. 100Hz; C.12,5Hz;  D. 400Hz.
Bai 22.Chon dép 4n sai:Hién tugng cOng hudng trong mach dién xoay chiéu gbm R, L, C mac nbi ti€p xay
ra thi:

L
A.cosp=1; B.C=—;
W’
C.U.= Uc, D. Cong ¢ sudt tiéu thu trong mach dat gia tri cuc dai P = UI

Bai 23.Cho m6t doan mach dién gébm dién tré R=50Q mac ndi ti€p vGi mOt cudn thudn cdm L= 0,5/n(H).

P&t vao hai ddu doan mach mdt hiéu dién thé xoay chiéu:u,, =100+/2 sin(1007z —Z)(V). Biéu thlc cla

cudng d6 dong dién qua doan mach la:
A.i = 2sin(10072 - 77/2)(A) ; B. i = 24/2sin(10077 - 77/4)(A) ;
C.i =2+/25in10072(A) ; D. i = 2sin10071(A)
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Bai 24.Trong mach dién xoay chi€u gém R, L, C mac n0i ti€p thi dong dién nhanh pha hay chdm pha so véi
hiéu dién thé cla doan mach 1a tuy thudc:

A.RvacC; B.LvacC; C.L, Cvaow; ] D.R,L, Cvaow.
Bai 25.Trong mach dién xoay chiéu gdm R, L, C mac ndi ti€p thi tEng tr& Z phu thudc:
A.L,Cvaw; B.R, L, C; C.R, L, Cvaw; D. w.

Bai 26.Cho doan mach RLC ndi ti€p, R=40Q, C=10*/0,3n(F), L thay d6i dugc. Hiéu dién th€ hai dau doan
mach c6 biéu thlc u =120+/2 sin10072(V) .Diéu chinh L dé€ hiéu dién thé hai ddu cudn day cuc dai, gia trj
cUc dai do la:
A.150V; B.120V; C.100(V); D.200(V)
Bai 27.Trong mach dién xoay chiéu gbm R, L, C mac nbi ti€p. Biét cic gia tri R=25Q,Z,=16Q,Z:=9Q Ung
v0i tan sO f. Thay doi f dén khi tan s c6 gia tri bang f, thi trong mach xdy ra cOng hudng dién. Ta cé:
A.fp>f; B.fo<f; C.fo=f; D. Khéng c6 gi4 tri nao cla f, thod di€u kién cOng hudng.
Bai 28 MOt ban Ui dugc coi nhu m6t doan mach cé dién trd thuan R dugc mac vao mang dién AC 110V —
50Hz. Khi mac né vao mang AC 110V — 60Hz thi cong sudt tod nhiét cla ban Gi:
A.Tanglén. B.Gidmdi. C.Khong doi. D. C6 th€ tang, c6 thé€ gidm.
Bai 29 Hiéu dién thé gilta hai ddu mOt doan mach dién xoay chiéu 1a: u =100+/2sin(1007z - 77/6)(V) va

cudng d6 dong dién qua mach 1a:i = 4+/2 sin(1007z - 77/ 2)(A) . Cong sudt tiéu thu cla doan mach dé la:

A. 200W; B. 400W; C. 800W D.600W.
Bai 30.Cho mOt doan mach dién xoay chi€u gdm R n0i ti€p cudn day(L,r) ndi ti€p tu C. Bi€t hiéu dién thé
hiéu dung gilra hai dau doan mach 1a U=200V, tan s0 f = 50 Hz, dién tr& R=50Q, Ux=100V, U,=20V.Cong
sudt tiéu thu clla mach dé la:

A.60W; B. 120W; C. 240W, D. 480W.
Bai 31.Chon dép 4n sai:Trong mdy phét dién xoay chi€u mot pha:

A. Hé thOng vanh khuyén va chdi quét dugc goi 1a b gop. B. Phan cam la b6 phan dlng yén.

C. Phan tao ra dong di€n 1 phan Ung. D. Phan tao ra tU truOng goi 1a phan cam.
Bai 32.M0t mdy phét dién xoay chi€u mOt pha cé phan roto 1a mOt nam cham dién c6 10 cdp cuc. DE phat ra
dong xoay chi€u c6 tan s6 50 Hz thi van tOc géc cla roto phai bang:

A. 300 vong/phat.  B. 500 vong/phtit. C. 3000 vong/phat.  D. 1500 vong/phuit.
Bai 33.Ngu0di ta can truyén moOt cong sudt dién 200 kW tU ngubn di€n cé hiéu dién thé 5000 V trén dudng
day c6 dién trd t6ng cOng 20Q. PO gidm thé trén dudng day truyén tai la:

A. 40V; B. 400V; C. 80V; D. 800V.
Bai 34.Cling mOt cong sudt dién Pdugc tadi di trén cing mOt ddy dan. Cong sudt hao phi khi ding hiéu dién
th€ 400 kV so v&i khi ding hiéu dién thé 200 kV 1a:

A.L6nhon21an.; B.LGnhon41an. C.NhO hon21an.; D.NhO hon 4 1an.

Bai 35.Cho mot doan mach RLC néi ti€p, R =40+/3Q;L=0,8/n(H), C=10%4n(F). Dong dién qua mach c6
dang i=Iosin(100mt-n/3)(A), & thoi di€m ban dau hiéu dién thé hai ddu doan mach cé gia tri u = -60(V). Tim
Io?

A1(A); B.1,2(A); C.1,5(A); D.2(A)
Bai 36.Cho doan mach RLC n0i ti€p c6 U .=Ur=U/2 thi d0 1&ch pha gilta hi€u dién th€ hai ddu doan mach
vGi dong dién qua mach 1a:

A.u nhanh pha /4 so vdi i; B. u cham pha 1/4 so v0i i;

C.u nhanh pha n/3 so vdi i; D.u cham pha 1/3 so v6i i;
Bai 37. Poan mach RLC ndi ti€p R=150Q, C=10*/3n(F). Biét hiéu dién thé hai dau cubn day (thudn cadm)
1éch pha 3n/4 so v&i hiéu dién th€é hai dau doan mach va hiéu dién thé hai dau doan mach c6 dang
u=Uysin100mt(V). Tim L?

A.1,5/n(H); B. 1/n(H); 1/2n(H); 2/m(H)
Bai 38. Cho doan mach RL ndi tiép, hiéu dién thé hai ddu doan mach c6 dang u =100+/2 sin1007z(V) thi
bi€u thirc dong dién qua mach 1a i = 2+/2 sin(1007z - 77/6)(A) . Tim R,L?

5

_ _ 1 _ _V3 .
A.R=25J3(Q),L = - (H; B. R=25(Q),1 =~ (H);
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0,4

T
Bai 39.Cho doan mach RLC ndi ti€p, hiéu dién thé hai ddu doan mach c6 gia tri hi€u dung 1a 100(V). Tim

. 8
Ur biét Z, =-R=2Z..

C. R=20(Q), L = - (H); D. R=30(Q),L = - (H);
ATt

A.60(V); B.120(V); C.40(V); D.80(V)
Bai 40.Cho doan mach nhu hinh v&, uap=200sin100mt(V); C=10"/n(F). A R B
Diéu chinh L d& von ké& chi cuc dai va bang 200(V). Tim R? O—W\WN——I:I—E—G
A.50 Q; B.100 Q: C.150 Q; D.2009Q. L

Bai 41.Cho mach dién xoay chiéu RLC, o thay doi dugc, khi w,=50m(rad/s) hodc w,= 200m(rad/s) thi cong
sudt cUa mach 12 nhu nhau. HGi vdi gia tri ndo cla o thi cdng sudt trong mach cuc dai?
A.100n(rad/s); B.150mn(rad/s); C.125n(rad/s); 175n(rad/s).

Bai 42.Cho doan mach nhu hinh vé, R=50Q, L=1/n(H), C=2.10"/n(F), 0 — \WWW—~[ 1 u_.
biét u,,, =100+/2sin(1007z - 77/3)(V) . Tim biéu thc hiéu dién th€ uxs; A L MR B
A.100+/2 sin(1007z - 77/6)(V) B. 100~/2 sin(1007z + 77/6)(V')

C. 1002 sin(10072 + 77/4)(V) D. 100+/2 sin(1007z + 77/3)(V)
Bai 43.Cho doan mach RLC ndi ti€p L=1/2n(H), R=50Q, f=50Hz, C thay d0i dugc. Pi€u chinh C d€ Ucpa.
Tim gié tri cUa C khi do?

A.10°/m(F); B.10*/2n(F); C.2.10*/n(F); D.1,5.10%/n(F)
Bai 44.Cho A,M,B la 3 di€m lién ti€p trén mOt doan mach xoay chi€u khéng phan nhanh, biét bi€u thirc hiéu
dién thé trén cac doan AM, MB lan 1ugt 1a: uav=40sin(ot+1/6)(V); ums=50sin(eot+1/2)(V). X4c dinh hiéu dién
th€ cuc dai gilta hai diém A,B?

A.78,1(V); B.72,5(V); C.60,23(V); D.90(V).
Bai 45.M0t cudn day mac noi tiép vdi tu dién C, hiéu dién thé hai ddu doan mach u =120+/2sin10072(V),
hiéu dién thé hai dau cudn day c6 gia tri hi€u dung 1a 120(V) va nhanh pha n/2 so v&i hiéu dién thé hai dau
doan mach. Tim hé s6 cong suat clla mach?

A. ﬁ ; B. ﬁ ; C.1/2; D.0,8
2 2
Bai 46. Doan mach RLC n0i ti€p dang c6 tinh dung khang néu gidm tan s6 dong dién thi hé sO cong suat sé:
A.khéng dGi; B.ting lén; C.gidm xulng; D.c6 thé ting hodc gidm.

Bai 47.Cho doan mach AM (la cudn day L,r) mac ndi ti€p vdi doan MB (gbm R ndi ti€p C). Khi uam vudng
pha vGi ums thi hé thic nao sau day la ding:

A.L=Cr.R; B.C=L.r.R; C.R=L.Cr; D.r=L.C.R.
Bai 48.Cho doan mach RLC n0i ti€p, C thay doi dugc. Khi C,=2.10/n(F) hodc C,=10*/1,5.n(F) thi cong sudt
cUa mach c6 tra tri nhu nhau. HAi vdi tra tri nao cla C thi cong sudt trong mach cuc dai.

A10*/2n(F); B.10*/m(F); C. 2.10%/3n(F); D. 3.10*/2n(F);
Bai 49.Cho doan mach RLC noi ti€p,R thay d6i dugc, hiéu dién thé hai dau doan mach u=60.2
sin100mt(V).

Khi R,=9Q hodc R,=16Q thi cong sudt trong mach nhu nhau. HOi vGi gia tri nao cla R thi cong sudt mach
cuc dai, gia tri cuc dai dé?

A.12Q; 150W; B.12;100W; C.10Q;150W; D.10Q;100W
Bai 50.M0t may phat dién ba pha mac hinh tam gidc c6 Up=220(V), tai tiéu thu 1a 3 cudn day giOng nhau
(R=60Q, Z;=80Q) mac hinh sao. Tim cong sudt cc tai tidu thu?

A.258,6W; B.290,4W; C.100,5W; D.120,4W.
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Bai 1.Chon cau trd 10i sai:Y nghia clla hé s6 cong sudt cose:
A. Hé s0 cong sudt cang 16n thi cong sudt tiéu thu clla mach cang 16n.
B. Hé s0 cong sudt cang 16n thi cong sudt hao phi clla mach cang 16n.
C. D€ ting hiéu qua s dung dién ning, ta phdi tim cach nang cao hé s6 cong suat.
D. Cong sudt cUa cac thiét bi dién thudng 16n hon 0,85.
Bai 2. Mdy phat dién mOt pha hoat ddng nhG hién tugng:

A.Tu cdm; B. COng hudng dién tu. C. Cam Ung tUr. D. Cam Ung dién tur.
Bai 3.M4y phét dién mOt chi€u va may phat dién xoay chiéu mOt pha khac nhau & cho:
A. Cau tao cUa phan Ung. B. Cau tao cUa phan cam.

C. B0 phan dua dong dién ra mach ngoai. D. Ca A, B, C déu sai.
Bai 4.Trong may phat dién ba pha mac hinh tam giac:

AUs=U, B. U, :Up\/g; C. I, :Ip\/g; D. A va C déu dung.
Bai 5.D0ng cd khong dong bo ba pha, c6 ba cudn day gi6ng hét nhau mac hinh tam gidc. Mach dién ba pha
dung d€ chay dOng co nay phai dung may day dan:

A. 4; B. 3; C. 6; D. 5.
Bai 6.Luc tac dung lam quay dOng c0O dién la:
A. Luc dan hoi. B. Luc tinh dién. C. Luc dién tu. D. Trong luc.

Bai 7.May bién thé 1a mOt thiét bj c6 thé:

A. Bién dGi hiéu dién thé clla mOt dong dién xoay chiéu.

B. Bi€n d6i hiéu dién thé clla mOt dong dién khong doi.

C. Bién doi hiéu dién thé clla mOt dong dién xoay chi€u hay cUa dong dién khong dGi.

D. Bién dGi cong suadt clla mOt dong dién khong doi.
Bai 8. MOt mdy bi€n thé c6 s6 vong day cla cudn sG cap la 1000 vong, cla cudn th( cap 1a 100 vong. Hiéu
dién thé va cuOng d6 hiéu dung & mach th( cap 1a 24V va 10A. Hiéu dién thé va cuOng dO hiéu dung &
mach so cap la:

A.240V; 100A;  B.240V: 1A: C. 2,4V; 100A; D.2,4V; 1A
Bai 9.Trén ciing mOt dudng day tai dién, néu ding may bi€n thé dé€ ting hiéu dién thé & hai dau day dan lén
100 1an thi cong sudt hao phi vi tod nhiét trén dudng day sé:

A.Ting 1001an.  B.Gidm 1001an.  C. Ting lén 10* 1an. D. Gidm di 10 1an.
Bai 10.Trong cic phuong phép tao dong dién mét chiéu DC, phuong phéap dem lai hi€u qua kinh té&, tao ra
dong dién DC c6 cong sudt cao, gia thanh ha thap la:

A.Dung pin.  B. Dung dcquy; C. Dung mdy phat di€én mOt chi€u; D. Chinh luu dong diénxoay
chiéu.
Bai 11.Chon cau trd 10i sai:Dong dién xoay chiéu la:

A. Dong di€én ma cuGng d0 bi€n thién theo dang sin. B. Dong dién ma cudng d0 bién thién theo dang

Cos.
C. Dong dién dGi chiéu mdt cach tuan hoan. D. Dong dién dao dOng di€u hoa.
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Bai 12.Biéu thifc clia cudng d6 dong dién trong mdt doan mach AC 1a: i =52 sin(1007z + 77/6)(A). O thoi
di€m t =1/300s cudng dO trong mach dat gia tri:

A. Cuc dai; A. Cuc tiéu; C. Bang khong; D. MOt gia tri khac
Bai 13.Hiéu dién thé€ gi(ra hai ddu mOt doan mach dién xoay chi€u chi c6 cudn thudn cdm L=1/n(H) c6 bi€u

7 . 7T ~ 7 2 N\ Pay N « A N
thic: u = 200/2 sin(1007t + E)(V) .Biéu thuc cua cuOng dO dong dién trong mach la:

1= Euﬁsin(l[][]?rt—i—%ﬁ) 1= Eﬁsin(lﬂﬂﬂt—l—%)

i = 2sin( 10075
107
amr
hiéu dién thé& xoay chiéu c6 biéu thc:u =120+/2 sin10072(V) v6i R thay d6i dugc. Piéu chinh R d& cudng
d0 dong dién hiéu dung trong mach dat cuc dai. Khi d6 cau nao trong cac cau dudi day sai:
A. CuOng d0 hiéu dung trong mach 13 I.=2A; B. Cong sudt mach 1a P =240 W.
C.DPiéntré R = 0. D. Cong sudt machla P = 0.
Bai 15.Cho m0t doan mach dién xoay chi€u gdm hai phan t mac ndi ti€p. Hi€u dién thé gilta hai ddu doan

A (A); B (A);

i=2vZsin(100mt—F ) ) "

C (A); D

(F). Pat vao hai dau doan mach mot

Bai 14.Cho m0t doan mach RLC n0i ti€p. Biét L = l(H),c =
T

\ A R A . .2 ; . T
mach va cuOng dd dong dién trong mach c¢6 bi€u thic: u:100\/551n(10071—5)(V),

i =104/2 sin(1007 - g)(A)

A. Hai phan trdol1a R,L. B. Hai phan tr d6 1a R,C.
C. Hai phan t&r d6 1a L,C. D. T6ng trd clia mach 1a 10v/2(Q)
Bai 16.Trong mach dién xoay chiéu gdbm R, L, C mac ndi tiép thi:
A. D0 1éch pha cUa ur va ula w2; B. Pha cUa u; nhanh hon pha cUa i mOt géc n/2

C. Pha cUa uc nhanh hon pha cllai m6t géc /2;  D. Pha cUa ug nhanh hon pha cla i mOt géc n/2
Bai 17.Trong mach dién xoay chiéu gbm R, L, C mac n0i ti€p dang c6 cOng hudng. Néu ting tan s cla
hiéu dién thé xoay chi€u ap vao hai dau mach thi:

A.CuOng d0 dong di€én qua mach ting B.Hiéu dién thé€ hai dau R gidm

C.TOng tré mach gidm D.Hiéu dién thé hai dau tu ting
Bai 18.Hai cuOn day (Ry,L;) va (R,L,) mac ndi ti€p nhau va dat vao mOt hiéu dién thé xoay chiéu c6 gia tri
hiéu dung U. Goi U, va U, 1a hiéu dién th€ hiéu dung tuong Ung gilta hai cudn (Ry,L;) va (Ro,L,). Piéu kién
dé U=U,+U; la:

Ll —_ LZ Ll — LZ
‘R R,’ B-R TR

Bai 19.Cho mOt doan mach dién gdm moOt bién trd R mac ndi ti€p v6i mot tu dién c6 dién dung C=10"
“n(F). Dat vao hai ddu doan mach mot hiéu dién thé xoay chi€u 6n dinh u v4i tan s6 géc w=100m(rad/s).
Thay d6i R ta thay vGi hai gid tri cla R, # R, thi cong sudt clla doan mach déu bang nhau. Tich R,R, bang:

A. 10; B.10% C.10% D. 10%
Bai 20.Trong mach dién xoay chiéu gém R, L, C mac n0di ti€p. Cho L, C, o khong d6i. Thay ddi R cho dén
khi R=R, thiPmax . Khi dé:

A. Ry=(Z1-Zc)% B.R, =|Z, - Z|; C.R=Zc-Z1; D.Ry=Z:-Zc
Bai 21.Cho mach dién xoay chi€u RLC, o thay dGi dugc, khi w,=50m(rad/s) hodc w,= 200m(rad/s) thi cong
sudt cla mach 1a nhu nhau. HAi vGi gid tri ndo cla o thi cdng sudt trong mach cuc dai?

A.100m(rad/s); B.150m(rad/s); C.125n(rad/s); 175n(rad/s).

C.L1L2:R1R2; D. L1+L2:R1+R2

| |

biét u,,, =100+/2sin(1007z - 77/3)(V) . Tim biéu thic hiéu dién th€ uxs;, A L MR
A.100+/2 sin(1007z - 77/6)(V) B. 100~/2 sin(1007z + 71/6)(V)

Bai 22.Cho doan mach nhu hinh v€, R=50Q, L=1/n(H), C=2.10"/n(F), — WWW—1[ 1 Ich.
B
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C. 100~/2 sin(1007z + 77/4)(V) D. 100+/2 sin(10072 + 77/3)(V')
Bai 23.Cho doan mach RLC néi ti€p L=1/2n(H), R=50Q, f=50Hz, C thay d6i dugc. Pi€u chinh C d€ Ucpa.
Tim gié tri cUa C khi d6?

A.10*/n(F); B.10*/2n(F); C.2.10*/n(F); D.1,5.10%/n(F)
Bai 24.Cho A,M,B 1a 3 di€m lién ti€p trén mOt doan mach xoay chiéu khong phan nhéanh, biét bi€u thiic hiéu
dién thé trén cac doan AM, MB lan luot 1a: uau=40sin(ot+1/6)(V); ums=50sin(wt+11/2)(V). Xac dinh hiéu dién
thé€ cuc dai gilta hai diém A,B?

A.78,1(V); B.72,5(V); C.60,23(V); D.90(V).
Bai 25.M0t cudn day mac n6i ti€p vdi tu dién C, hiéu dién thé hai ddu doan mach u =120+/2sin10072(V),
hi€u dién thé hai dau culn day cé gia tri hi€u dung 1a 120(V) va nhanh pha n/2 so v&i hiéu di€n thé hai dau
doan mach. Tim hé s6 cong sudt clla mach?

A. ﬁ ; B. Q ; C.1/2; D.0,8
2 2
Bai 26. Poan mach RLC n0i ti€p dang c6 tinh dung khang n€u gidm tan sO dong dién thi hé s cong suat sé:
A khéng doi; B.tang lén; C.gidm xulng; D.c6 thé ting hodc gidm.

Bai 27.Cho doan mach AM (la cudn day L,r) mac ndi ti€p véi doan MB (g0m R ndi ti€p C). Khi uam vudng
pha v&i uyg thi hé thlc ndo sau day 1a ding:

A.L=Cr.R; B.C=L.r.R; C.R=L.Cu; D.r=L.C.R.
Bai 28.Cho doan mach RLC ndi ti€p, C thay ddi dugc. Khi C,=2.10"/n(F) hodc C,=10*/1,5.n(F) thi cong sudt
cUa mach cé tré tri nhu nhau. HOi vdi tré tri nao cla C thi cong sudt trong mach cuc dai.

A10°/2n(F); B.10°/n(F); C. 2.10°/3n(F); D. 3.10°/2n(F);
Bai 29.Cho doan mach RLC noi ti€p,R thay d6i dugc, hiéu dién thé hai dau doan mach u=60./2
sin100mt(V).

Khi R,=9Q hodc R,=16Q thi cong sudt trong mach nhu nhau. Hoi v4i gia tri nao cUa R thi cong sudt mach
cuc dai, gia tri cuc dai do?

A.12Q; 150W; B.12;100W; C.10Q;150W; D.10Q;100W
Bai 30.MOt may phat dién ba pha mac hinh tam gidc c6 Up=220(V), tai tiéu thu 1a 3 cudn day gibng nhau
(R=60Q, Z;=80Q) mac hinh sao. Tim cong sudt cac tai tiéu thu?

A.258,6W; B.290,4W; C.100,5W; D.120,4W.

Bai 31.Dat vao hai ddu m6t tu dién mot hiéu dién thé xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung U khong d6i va tan s
50Hz thi cuOng d0 hiéu dung qua tu 1a 4A. D€ cuOng d6 hiéu dung qua tu bang 1A thi tan s6 cla dong dién
phdibang: A.25Hz; B.100Hz;  C.12,5Hz; D. 400Hz.

Bai 32.Chon dép 4n sai:Hién tugng cdng hudng trong mach dién xoay chiéu gbm R, L, C mac ndi ti€p xady
ra thi:

L
A.cosp=1; B.C = E;
C.U =Ug; D. Cong sudt tidu thu trong mach dat gia tri cuc dai P = Ul

Bai 33.Cho mOt doan mach dién gdm dién tréd R=50Q mac ndi ti€p v4i mOt cubn thuan cdm L= 0,5/n(H).

> b . 2 A A A ~ . R . 7-[ e Ve 2
Dat vao hai dau doan mach moOt hi€u dién thé xoay chi€u:u ., =100+/2 sin(10071 —Z)(V). Biéu thUc cua

cuOng dO dong dién qua doan mach 1a:
A.i = 2sin(10072 - 71/2)(A) ; B. i = 2/2sin(1007T - 77/4)(A);
C.i = 2/25in10072(A) ; D. i = 2sin10077(A)
Bai 34 Trong mach dién xoay chi€u gém R, L, C mac n6i ti€p thi dong dién nhanh pha hay cham pha so v6i
hiéu dién thé cla doan mach 1a tuy thudc:
A.RvaC; B.LvacC; ) C.\L,Cvéco; ] ,D.IR,L,CVéo).
Bai 35.Trong mach dién xoay chiéu gdm R, L, C mac ndi ti€p thi tEng tr& Z phu thudc:
A.L,Cvaw; B.R, L, C; C.R, L, Cvaw; D. w.
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Bai 36.Cho doan mach RLC ndi ti€p, R=40Q, C=10/0,3n(F), L thay d6i dugc. Hiéu dién th€ hai ddu doan
mach ¢6 biéu thlc u =120+/2 sin1007z(V) .Diéu chinh L dé hiéu dién thé hai ddu cudn day cuc dai, gia tri
cUc dai do la:

A.150V; B.120V; C.100(V); D.200(V)
Bai 37.Trong mach dién xoay chiéu gom R, L, C mac ndi ti€p. Biét cc gia tri R=25Q,7,=16Q,Z:=9Q Ung
v0i tan s6 f. Thay d6i f dén khi tan s cé gia tri bang f, thi trong mach xdy ra cng hudng dién. Ta cé:

A.fo>f; B.fo<f; C.fo=f; D. Khéng c6 gi4 tri nao cla f, thod di€u kién cOng hudng.
Bai 38. MOt ban Ui dudc coi nhu mOt doan mach c6 dién trd thudn R dugc mac vao mang dién AC 110V —
50Hz. Khi mac n6 vao mang AC 110V — 60Hz thi cong sudt tod nhiét clia ban Gi:

A.Tanglén. B.Gidmdi. C.Khong d6i. D. C6 thé ting, c6 thé gidm.
Bai 39.Hiéu dién thé gilta hai ddu mot doan mach dién xoay chiéu la: u =100+/2 sin(1007z - 77/6)(V) va
cudng d6 dong dién qua mach 1a:i = 4+/2 sin(1007z — 77/ 2)(A) . Cong sudt tidu thu cla doan mach dé 1a:

A. 200w; B. 400W; C. 800W D.600W.
Bai 40.Cho mOt doan mach dién xoay chiéu gom R n0i ti€p cudn day(L,r) ndi ti€p tu C. Bi€t hiéu dién thé
hiéu dung gilra hai dau doan mach 1a U=200V, tan s f = 50 Hz, dién tr& R=50Q, Uz=100V, U,=20V.Cong
sudt tiéu thu clla mach dé la:

A.60W; B. 120W; C. 240W; D. 480W.
Bai 41.Chon dép an sai:Trong méy phat di€én xoay chi€u mot pha:

A. Hé thOng vanh khuyén va chdi quét dugc goi 1a bd gop. B. Phan cam 1a b0 phan ding yén.

C. Phan tao ra dong dién 1a phan Ung. D. Phan tao ra tU truOng goi 1a phan cam.
Bai 42. M6t may phat dién xoay chiéu mdt pha c6 phan roto 1a mOt nam cham dién c6 10 cdp cuc. D€ phét ra
dong xoay chi€u c6 tan s6 50 Hz thi van tOc géc cla roto phai bang:

A. 300 vong/phit.  B. 500 vong/phtit. C. 3000 vong/phit.  D. 1500 vong/phuit.
Bai 43.Ngudi ta can truyén mOt cong sudt di€n 200 kW tU nguOn di€n c6 hiéu dién thé 5000 V trén dudng
day c6 dién trd tng cOng 20Q. PO gidm thé trén dudng day truyén tdi la:

A. 40V; B. 400V; C. 80V; D. 800V.
Bai 44.Cung mOt cong sudt dién Pdugc tai di trén cing mOt ddy dan. Cong sudt hao phi khi dung hiéu dién
th€ 400 kV so vGi khi dung hiéu dién thé 200 kV 1a:

A.L6nhon21an; B.L6nhon4lan. C.Nhéhon?2lan; D.Nho hon4lan.
Bai 45.Cho mot doan mach RLC ndi ti€p, R =40+/3Q;L=0,8/n(H), C=10"/4n(F). Dong dién qua mach c6
dang i=Iysin(100mt-1/3)(A), & thoi di€m ban dau hiéu dién thé hai dau doan mach c6 gia tri u = -60(V). Tim
Io?

A1(A); B.1,2(A); C.1,5(A); D.2(A)
Bai 46.Cho doan mach RLC n0i ti€p c6 U =Ur=U¢/2 thi d0 1&ch pha gilta hiéu dién th€ hai dau doan mach
v@i dong di€én qua mach la:

A.u nhanh pha /4 so vdi i; B. u cham pha /4 so véi i;

C.u nhanh pha /3 so v@i i; D.u cham pha 1/3 so vdi i;
Bai 47. BPoan mach RLC ndi tiép R=150Q, C=10"*3n(F). Bi€t hiéu dién thé hai dau cun day (thudn cam)
1éch pha 3m/4 so v&i hiéu dién thé hai dau doan mach va hiéu dién th€ hai ddu doan mach c6 dang
u=Uysin100mt(V). Tim L?

A.1,5/m(H); B. 1/n(H); 1/2n(H); 2/m(H)
Bai 48. Cho doan mach RL ndi tiép, hiéu dién thé hai ddu doan mach c6 dang u =100+/2 sin10072(V) thi

biéu thirc dong dién qua mach 13 i = 2+/2 sin(1007z - 77/6)(A) . Tim R,L?

AR = 25\3(Q), L = - (H): B. R=25@).L = ¥3 ();
4 4

C. R=20(Q), L = ——(H); D. R=30(Q), L = 22 (H);
4 T

Bai 49.Cho doan mach RLC n0i ti€p, hiéu dién thé hai ddu doan mach c6 gia tri hi€u dung 1a 100(V). Tim
» 8
Unbiét Z, =R =2Z.
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A.60(V); B.120(V); C.40(V); D.80(V)
Bai 50.Cho doan mach nhu hinh v&, uap=200sin100mt(V); C=10"/n(F). A R B
Diéu chinh L d& von ké& chi cuc dai va bang 200(V). Tim R? O—WWN——I:I—{
A.50 Q; B.100 Q: C.150 Q; D.2009Q. L

~

Het

Truong THPT Yén Thanh 2

PE KIEM TRA CHAT LUONG LOP 12A4(07-08)
Mén: Vat Ly ‘
ThOi gian: 90phiit (khong k€ thoi gian giao dé) Ma dé 473

Bai 1.Chon dap an sai:Trong mdy phat dién xoay chiéu mdt pha:

A. Hé thOng vanh khuyén va ch6i quét dugc goi 1a b gop. B. Phan cam 1a b0 phan ding yén.

C. Phan tao ra dong dién la phan Ung. D. Phan tao ra tU truGng goi 1a phan cam.
Bai 2.MOt méy phat dién xoay chiéu mOt pha c6 phan réto 1a mOt nam cham dién c6 10 cdp cuc. DE phét ra
dong xoay chi€u c6 tan s6 50 Hz thi van téc géc cla rdto phdi bang:

A. 300 vong/phuit. B. 500 vong/phut. C. 3000 vong/phut.  D. 1500 vong/phut.
Bai 3.Ngudi ta can truyén moOt cong sudt dién 200 kW tUr ngubn dién c6 hiéu dién thé 5000 V trén dudng
day c6 dién trd t6ng cOng 20Q. PO gidm thé trén dudng day truyén tdi la:

A. 40V; B. 400V; C. 80V; D. 800V.
Bai 4.Cuing mOt cong suat dién Pdugc tai di trén cing mOt day dan. Cong sudt hao phi khi dung hiéu dién thé
400 kV so v&i khi dung hiéu dién thé& 200 kV la:

A.L6nhon2lan; B.L6nhon4lan. C.Nhdhon?2lan; D.Nho hon4lan.
Bai 5.Cho mdt doan mach RLC néi ti€p, R = 40+/3Q; L=0,8/n(H), C=10"/4n(F). Dong dién qua mach c6 dang
i=Iysin(100mt-n/3)(A), G thdi di€m ban dau hiéu dién thé hai ddu doan mach c6 gia tri u = -60(V). Tim I,?

A1(A); B.1,2(A); C.1,5(A); D.2(A)
Bai 6.Cho doan mach RLC néi ti€p c6 U =Ur=U/2 thi d0 1éch pha gi(ta hiéu di€n thé hai ddu doan mach
v6i dong di€én qua mach 1a:

A.u nhanh pha /4 so v@i i; B. u cham pha /4 so véi i;

C.u nhanh pha n/3 so vdi i; D.u cham pha 1/3 so v6i i;
Bai 7. Poan mach RLC ndi ti€p R=150Q, C=10"*3n(F). Biét hiéu dién thé hai ddu culn day (thuan cdm)
1éch pha 3n/4 so vGi hiéu dién th€ hai dau doan mach va hiéu dién thé hai dau doan mach c6 dang
u=Uysin100mt(V). Tim L?

A.1,5/n(H); B. 1/n(H); 1/2n(H); 2/m(H)
Bai 8. Cho doan mach RL ndi ti€p, hiéu dién thé hai ddu doan mach c6 dang u =100+/2 sin1007z(V) thi biéu

thc dong dién qua mach 13 i = 2+/2 sin(1007z — 77/6)(A) . Tim R,L?

A.R=253(Q),L = i(H); B. R=25(Q),L = ﬁ(H);
ArT am

C. R=20(Q), L =~ (H); D. R=30(Q), L = 24 ();
41T m
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Bai 9.Cho doan mach RLC n0i ti€p, hiéu dién thé hai ddu doan mach cé gia tri hi€u dung 1a 100(V). Tim Ug
. 8
biét Z, = ER =27Z..

A.60(V); B.120(V); C.40(V); D.80(V)
Bai 10.Cho doan mach nhu hinh v&, u,=200sin100mt(V); C=10*/n(F). A R B
Diéu chinh L d& von k& chi cuc dai va bang 200(V). Tim R? O—VW—:I—E,—G
A.50 Q; B.100 Q: C.150 Q; D.2009Q. =—0

Bai 11.Cho mach dién xoay chi€u RLC, o thay dGi dugc, khi w,=50m(rad/s) hodc w,= 200m(rad/s) thi cong
sudt cla mach 1a nhu nhau. HAi v§i gid tri ndo cla o thi cdng sudt trong mach cuc dai?
A.100m(rad/s); B.150m(rad/s); C.125n(rad/s); 175n(rad/s).

Bai 12.Cho doan mach nhu hinh v&, R=50Q, L=1/n(H), C=2.10Y1(F),  @—\WWW—1~I "1 u_.
biét u,,, =100+/2sin(1007z - 77/3)(V). Tim biéu thc hiéu dién th€ uxs, A L MR B
A.100+/2 sin(1007z - 77/6)(V) B. 100~/2 sin(1007z + 77/6)(V)

C. 1002 sin(10072 + 77/4)(V) D. 100+/2 sin(1007z + 71/3)(V)

Bai 13.Cho doan mach RLC ndi ti€p L=1/2n(H), R=50Q, f=50Hz, C thay d0i dugc. Pi€u chinh C d€ Ucuma.
Tim gid tri cUa C khi d6?

A10%/m(F); B.10"/2n(F); C.2.10*/n(F); D.1,5.10%/n(F)
Bai 14.Cho A,M,B la 3 di€m lién ti€p trén mOt doan mach xoay chi€u khéng phan nhanh, biét bi€u thlrc hiéu
dién thé trén cac doan AM, MB 1an 1ugt 1a: uay=40sin(wt+1/6)(V); ume=50sin(wt+1/2)(V). Xac dinh hiéu dién
th€ cuc dai gilta hai diém A,B?

A.78,1(V); B.72,5(V); C.60,23(V); D.90(V).
Bai 15.M0t cudn day mac n6i ti€p vdi tu dién C, hiéu dién thé hai ddu doan mach u =120+/2sin10072(V),
hiéu dién thé hai dau culn day c6 gia tri hi€u dung 1a 120(V) va nhanh pha n/2 so v&i hiéu dién thé hai dau
doan mach. Tim hé s6 cong sudt clla mach?

A. ? ; B. g ; C.1/2; D.0,8
Bai 16. Boan mach RLC n6i ti€p dang c6 tinh dung khéng n€u gidm tan s6 dong dién thi hé s6 cong sudt s&:
A khéng doi; B.ting lén; C.gidm xulng; D.c6 thé ting hodc gidm.

Bai 17.Cho doan mach AM (la cudn day L,r) mac ndi ti€p vdi doan MB (gbm R ndi ti€p C). Khi uam vudng
pha v&i uyg thi hé thlc ndo sau day la ding:

A.L=Cr.R; B.C=L.r.R; C.R=L.C.r; D.r=L.C.R.
Bai 18.Cho doan mach RLC n0i ti€p, C thay doi dugc. Khi C,=2.10*/n(F) hodc C,=10*%/1,5.n(F) thi cong sudt
cUa mach c6 tra tri nhu nhau. HAi vdi tra tri nao cla C thi cong sudt trong mach cuc dai.

A10*2n(F); B.10*/n(F); C. 2.10%/3n(F); D. 3.10%/2n(F);
Bai 19.Cho doan mach RLC ndi ti€p,R thay d6i dugc, hiéu dién thé hai dau doan mach u=60+?2
sin100mt(V).

Khi R;=9Q hodc R,=16Q thi cong suat trong mach nhu nhau. HOi vdi gia tri nao cla R thi cong sudt mach
cuc dai, gia tri cuc dai dé?

A.12Q; 150W; B.12;100W; C.10Q2;150W; D.10Q;100W
Bai 20.M0t may phat dién ba pha mac hinh tam gidc c6 Up=220(V), tai tiéu thu 1a 3 cudn day giOng nhau
(R=60Q, Z;=80Q) mac hinh sao. Tim cong sudt cac tai tiéu thu?

A.258,6W; B.290,4W; C.100,5W; D.120,4W.

Bai 21.Chon cau trd 10i sai:Dong dién xoay chiéu la:
A. Dong dién ma cuOng dd bién thién theo dang sin. B. Dong dién ma cuOng d6 bién thién theo dang

Cos.

C. Dong dién d6i chiéu mdt cach tudn hoan. D. Dong dién dao dOng di€u hoa.
Bai 22.Biéu thlc clia cudng dd dong dién trong mOt doan mach AC 1a: i =5+/2 sin(1007z + 77/6)(A). O thdi
di€m t =1/300s cuOng dO trong mach dat gia tri:
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A. Cuc dai; A. Cuc tiéu; C. Bang khong; D. MOt gia tri khac
Bai 23 .Hiéu dién thé gi(ra hai ddu mOt doan mach dién xoay chi€u chi c¢6 cudn thuan cdm L=1/n(H) c6 bi€u

, . n ~ Ve 2 \ A N - A b
thic: u = 200+/2 sin(1007t + E)(V) .Biéu thuc cua cuong dO dong dién trong mach la:

i = 2v2sin( 10071457 ) i = 2vZsin(100mt+¢ )

A (A); B (A);
R A 2sin{ 100 50)
ci= Zﬁsm(l[][]frt 5)(A); pi= Zsln(l[][]?rt 5 )(a)
-3
Bai 24.Cho mOt doan mach RLC ndi ti€p. Biét L zl(H),C = 14(1) (F). bat vao hai dau doan mach mot
m T

hiéu dién thé xoay chiéu c6 biéu thlc:u =120+/2 sin10072(V) vdi R thay d6i dugc. Piéu chinh R dé cudng
d0 dong dién hiéu dung trong mach dat cuc dai. Khi d6 cau nao trong cac cau dudi day sai:
A. CuOng d0 hiéu dung trong mach 13 I.=2A; B. Cong sudt mach 1a P = 240 W.
C.Piéntrd R = 0. D. Céng sudt machla P = 0.
Bai 25.Cho mOt doan mach dién xoay chi€u gdm hai phan t& mac ndi ti€p. Hiéu dién thé gilta hai ddu doan

\ A N o« A , . 2 Ve . 7T
mach va cuOng dO dong dién trong mach c¢6 bieu thuc: u=100\/§sm(10071—5)(V),

i =10+/2 sin(1007 - g)(A)

A. Hai phan t0r d6 1a R,L. B. Hai phan tUr d6 1a R,C.
C. Hai phdn t0rd61a L,C. D. T8ng tré clia mach 1a 10v/2(Q)
Bai 26.Trong mach dién xoay chiéu gdbm R, L, C mac ndi tiép thi:
A. D0 1éch pha cla ug va u la w/2; B. Pha cUa u;, nhanh hon pha cUa i mOt géc n/2

C. Pha cUa uc nhanh hon pha clla i mOt goc /2;  D. Pha cUa ug nhanh hon pha cUa i mOt goc /2
Bai 27.Trong mach dién xoay chi€u gbm R, L, C mac ndi ti€p dang c6 cOng hudng. Néu ting tan sO cUa
hiéu dién thé xoay chiéu &p vao hai dau mach thi:

A.Cu0ng d6 dong dién qua mach ting B.Hiéu dién thé hai dau R gidm

C.TOng tr@ mach gidm D.Hiéu dién thé hai dau tu ting
Bai 28.Hai cuOn day (Ry,L;) va (R,L,) mac ndi ti€p nhau va dat vao mOt hiéu dién thé xoay chiéu c6 gia tri
hiéu dung U. Goi U, va U, 1a hiéu dién thé hiéu dung tuong Ung gilta hai cudn (R;,L,) va (Ry,L,). Diéu kién
dé U=U,+U; la:

L L

1 —

L, L

A. R R B. R—: = R—Zl; C.L.L,=R/R;; D. L+L,=R;+R;
Bai 29.Cho mOt doan mach dién gdbm mot bién trd R mac ndi ti€p v4i mot tu dién c6 dién dung C=10"
“m(F). Dat vao hai ddu doan mach mot hiéu dién thé xoay chi€u 6n dinh u vdi tan sO géc w=100m(rad/s).
Thay d6i R ta thay vGi hai gid tri cla R, # R, thi cong sudt clla doan mach déu bang nhau. Tich R;R, bang:
A. 10; B.10% C.10% D. 10*
Bai 30.Trong mach dién xoay chiéu gom R, L, C mac ndi ti€p. Cho L, C,  khéng dbi. Thay ddi R cho dén
khi R=R, thiPmax . Khi do:
A. Ro:(ZL-Zc)Z; B. Ro = |ZL - ZC 5 C.Ro:Zc-ZL; D.Ro=7Z.-7Z¢
Bai 31.Chon cau tra 10i sai:Y nghia clla hé sO cong sudt cos:
A. Hé s0 cong sudt cang 16n thi cong sudt tiéu thu clla mach cang 16n.
B. Hé s0 cong suat cang 16n thi cong sudt hao phi clla mach cang 16n.
C. b€ ting hiéu qud s dung dién ning, ta phdi tim cach nang cao hé sO cong suat.
D. Cong sudt cUa céc thiét bi dién thudng 16n hon 0,85.
Bai 32. Mdy phat dién mOt pha hoat ddng nhG hién tugng:

2

A.Tu cam; B.COng hudng dién tu. C. Cam Ung tur. D. Cam Ung dién tr.
Bai 33. Mdy phat dién mOt chi€u va mdy phat dién xoay chiéu mOt pha khac nhau & cho:
A. Cau tao cUa phan Ung. B. Cau tao cUa phan cam.

C. BO phan dua dong dién ra mach ngoai. D. Ca A, B, C déu sai.
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Bai 34.Trong may phét dién ba pha mac hinh tam giac:
AUsU,; B.U, U\/_ C. 1, =1,43; D. A va C déu dung.

Bai 35. DOng cO khong déng b0 ba pha, c6 ba cudn day gibng hét nhau mac hinh tam gidc. Mach dién ba pha
ding d€ chay dOng cd nay phai dung may day dan:

A. 4; B. 3; C. 6; D. 5.
Bai 36.Luc téc dung lam quay d0ng co dién la:
A. Luc dan hoi. B. Luc tinh dién. C. Luc dién tu. D. Trong luc.

Bai 37. M4y bién thé 1a mOt thiét bj c6 thé:
A. Bién dGi hiéu dién thé clla mOt dong dién xoay chiéu.
B. Bi€n d6i hiéu dién thé clla mOt dong dién khong doi.
C. Bién do6i hiéu dién thé clla mOt dong dién xoay chi€u hay cUa dong dién khdng dGi.
D. Bién dGi cong sudt clla mOt dong dién khong doi.
Bai 38.MOt mdy bi€n thé c6 sO vong day cUa cudn so cdp la 1000 vong, clla culn th( cap 1a 100 vong. Hiéu
dién thé va cuOng d0 hiéu dung & mach th( cap 1a 24V va 10A. Hi€u dién th€ va cuOng dd hiéu dung &
mach so cap la:

A. 240V; 100A; B. 240V; 1A; C. 2,4V; 100A; D. 2,4V; 1A
Bai 39.Trén cing mOt duong day tai dién, n€u dung mdy bi€n thé d€ ting hiéu dién thé & hai dau day dan
1én 100 1an thi cong sudt hao phi vi tod nhiét trén dudng day sé:

A. Ting 100 l1an. B.Giam 100 1an. ~ C. Téang lén 10* 1an. D. Gidm di 10 1an.
Bai 40.Trong cac phuong phap tao dong dién moét chiéu DC, phuong phap dem lai hiéu qua kinh té, tao ra
dong dién DC c6 cong sudt cao, gia thanh ha thap la:
A.Ding pin.  B.Dung dcquy;  C. Ding may phét dién mo6t chi€u; D. Chinh luu dong diénxoay chiéu.
Bai 41.Dat vao hai ddu m6t tu dién mot hiéu dién thé xoay chi€u c6 gia tri hiéu dung U khong dbi va tan s
50Hz thi cuOng d0 hiéu dung qua tu 1a 4A. D€ cudng dd hiéu dung qua tu bang 1A thi tdn s6 cla dong dién
phai béng: A. 25Hz; B. 100Hz; C.12,5Hz; D.400Hz.
Bai 42.Chon dép 4n sai:Hién tugng cdng hudng trong mach dién xoay chiéu gbm R, L, C mac ndi ti€p xady
ra thi:

L
A.cosgp=1; B.C=—;
W’
C.U =Ug; D. Cong sudt tidu thu trong mach dat gia tri cuc dai P = Ul

Bai 43.Cho mOt doan mach dién gdm dién tréd R=50Q mac ndi ti€p vGi mOt cudn thudn cdm L= 0,5/n(H).

~ n A A A n ~ . 7T ~ 7 2
Dat vao hai dau doan mach moOt hi€u dién thé xoay chi€u:u ., :100\/ESH1(1007'[ —Z)(V). Biéu thUc cua
cuOng dO dong dién qua doan mach la:

A.i = 2sin(1007T - 77/2)(A) ; B. i = 2/2sin(1007T — 77/4)(A);
C.i =2+/25in10072(A); D. i =2sin10072(A)

Bai 44.Trong mach dién xoay chi€u gdm R, L, C mac n0i ti€p thi dong dién nhanh pha hay chdm pha so v6i
hiéu dién thé cla doan mach 1a tuy thudc:

A.RvaC; B.LvacC; C.L, Cvaow; ] D.R,L, Cvao.
Bai 45.Trong mach dién xoay chi€u gbm R, L, C mac ndi ti€p thi tOng trd Z phu thudc:
A. L, Cva w; B.R, L, G; C.R,L,Cvaw; D. w.

Bai 46.Cho doan mach RLC noi ti€p, R=40Q, C=10"/0,3n(F), L thay d0i dugc. Hiéu dién thé hai dau doan
mach c¢6 biéu thlc u =120+/2sin10072(V) .Diéu chinh L dé hiéu dién thé hai ddu cudn day cuc dai, gia tri
cUc dai do la:

A.150V; B.120V; C.100(V); D.200(V)
Bai 47.Trong mach dién xoay chiéu gom R, L, C mac ndi ti€p. Biét cac gia tri R=25Q,7,=16Q,Z:=9Q Ung
vGi tan sO f. Thay d6i f dén khi tan sO c6 gia tri bang f, thi trong mach xdy ra cOng hudng dién. Ta c6:
A.f>f; B.fy<f; C.fo=f; D. Khéng c6 gia tri nao cla f, thod di€u kién cOng hudng.
Bai 48. MOt ban Ui dugc coi nhu mOt doan mach c6 dién trd thudn R dugc mac vao mang dién AC 110V —
50Hz. Khi mac né vao mang AC 110V — 60Hz thi cong sudt tod nhiét cla ban Gi:

A.Tanglén. B.Gidmdi. C.Khong doi. D. C6 thé tiang, co thé gidm.
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Bai 49.Hiéu dién thé gilta hai ddu mOt doan mach dién xoay chiéu 1a: u =100+/2 sin(1007z - 77/6)(V) va

cudng d6 dong dién qua mach 1a:i = 4+/2 sin(1007z - 77/ 2)(A) . Cong sudt tiéu thu cla doan mach dé6 1a:

A. 200W; B. 400W; C. 800W D.600W.
Bai 50.Cho mOt doan mach dién xoay chiéu gbm R n0i ti€p cudn day(L,r) ndi ti€p tu C. Bi€t hiéu dién thé
hiéu dung gilta hai ddu doan mach 1a U=200V, tan sb f = 50 Hz, dién tr& R=50Q, Ug=100V, U,=20V.Cong
sudt tidu thu clla mach dé la:

A.60 W; B. 120W; C. 240W; D. 480W.
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463 463 453 453 473 473
1 C 26 A 1 B 26 C 1 B 26 B
2 A 27 B 2 D 27 A 2 A 27 B
3 C 28 C 3 C 28 B 3 D 28 A
4 B 29 A 4 D 29 A 4 D 29 D
5 B 30 C 5 B 30 C 5 C 30 B
6 B 31 B 6 C 31 C 6 B 31 B
7 B 32 A 7 A 32 A 7 A 32 D
8 A 33 D 8 B 33 B 8 A 33 C
9 D 34 D 9 D 34 C 9 A 34 D
10 B 35 C 10 D 35 C 10 B 35 B
11 B 36 B 11 C 36 A 11 A 36 C
12 D 37 A 12 A 37 B 12 B 37 A
13 C 38 A 13 C 38 C 13 A 38 B
14 D 39 A 14 B 39 A 14 A 39 D
15 B 40 B 15 B 40 C 15 B 40 D
16 C 41 A 16 B 41 B 16 C 41 C
17 A 42 B 17 B 42 A 17 A 42 B
18 B 43 A 18 A 43 D 18 B 43 A
19 D 44 A 19 D 44 D 19 A 44 C
20 D 45 B 20 B 45 C 20 B 45 C
21 C 46 C 21 A 46 B 21 C 46 A
22 B 47 A 22 B 47 A 22 A 47 B
23 A 48 B 23 A 48 A 23 C 48 C
24 C 49 A 24 A 49 A 24 B 49 A
25 C 50 B 25 B 50 B 25 B 50 C
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